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- Bef4U

- Comptabilité Energétique
» Définition
» Objectifs

- La comptabilité énergétique chez AGC Automotive a Fleurus

» Quelques chiffres » Variables « Process »
» Ce qui existait... » Un logiciel dédié : ScanRWin
» Ce que lI'on a ajouté... » Matrice ADB2

- Conclusion

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.
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La comptabilité énergétique est un systéme qui permet de

et

de la consommation d'énergie li¢e a différentes activités dans le but d'améliorer l'efficacité énergétique d’'un batiment ou d'un

procédé industriel.!

! Encyclopedia of Energy Engineering and Technology Vol. 3

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées & des tiers.
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Comptabilité énergétique - Objectifs
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La comptabilité énergétique chez AGC Automotive a Fleurus

Quelques chiffres
Ce qui existait...
Ce que I'on a ajouté...
Variables « Process »
Un logiciel dédié : ScanRWin

Matrice ADB2

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.
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La comptabilité énergétique chez AGC Automotive a Fleurus en quelques chiffres, c'est :
- Plus de 200 points de comptages

- 5vecteurs énergétiques mesures

- Electricité, Gaz, Huile Thermique, Eau Chaude, Energie Froide

- Etaussi...

- Eau, Air Comprimé, Verres, Humidité & Température

- 6 protocoles de communication différents utilisés

- Modbus TCP, Modbus RTU, OPC, MBus, MBus IP, Profinet

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées & des tiers.
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La comptabilité énergétique d’AGC — Ce qui existait... H F, | | R
Avant l'installation de notre solution chez AGC Automotive, on trouvait sur site :

- Un KepServer reprenant I'acquisition des 3 marques d’'automates présentes sur site (Siemens, Mitsubishi, Omron)

Un des 2 TGBT était équipé de compteurs Diris A40 ou Countis E53 ainsi que les 4 Fours électriques

- Des compteurs d'eau et d'air comprimé grace a des impulsions connectés sur les automates de production.

- L'énergie froide de la production d'eau glacée au niveau des salles blanches (Impulsions dans un automate)

Enregistrements quart horaire dans la base de données de I'entreprise

Logiciel interne permettant d’extraire les informations en Excel

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.
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La comptabilité énergétique d’AGC - Ce qui existait... H E | | R

Une soixantaine de comptages - Une base de données interne

Exports en Excel ; Peu voire aucun ratio
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Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révélées a des tiers.
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ef La comptabilité énergétique d’AGC - Ce que I'on a ajouté... H ;« | | R
| =4

Au fur et a mesure des semaines et des premiers profils enregistrés, nous avons ajoute :
- [Elec] L'ensemble des compteurs Haute Tension (Micom de Schneider Electric) en Modbus RTU
- [Elec] L'ensemble des départs du TGBT principal sont maintenant comptés (Digiware de Socomec)
- [Elec] Les charges importantes des tableaux divisionnaires (Machines a laver, pompes a vide...)
- [Gaz] Le comptage général ainsi que celui des chaudiéres (Impulsions dans un automate)

- [Energie Chaude] Le La récupération d’énergie sur les compresseurs en MBus (Compteur Sharky)

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.
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ef La comptabilité énergétique d’AGC - Ce que I'on a ajouté... H E | | R
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Plus de 200 points de comptage FFTIR
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Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révélées a des tiers.
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Afin de créer différents compteurs virtuels, nous reprenons dans les automates de production :

- La cadence des fours, le nombre de verres produits ainsi que le modele actuel

- Le code produit et le nombre de verres au niveau de la finition et de I'autoclave

- Les états de fonctionnement des différentes zones de l'usine (Marche/Arrét)

- Les températures, humidités et débit d’eau et d'air au niveau de l'installation «Froid » pour les salles blanches

Et des tables de correspondance pour obtenir la masse ou le type de verres traité dans chaque process...

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.
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On a donc créé de maniere automatique des compteurs virtuels de toutes sortes :
- Cadence des fours + Nombre de verres produits + Consommation électrique :

= Consommations liée au préchauffage du four ou aux arréts du four

- Code produit + Nombre de verres + Table Masses / Modeéle :

= Masse de verres produits pour chaque entité

- Code produit + Nombre de verres + Table N° Produit / Type Modeéle + Consommation (Electrique et Gaz) :

= Consommation spécifique liée a un certain type de pare-brise

- Humidité + Température+ Table Enthalpique :

=> Enthalpie en différents points du systeme de l'installation «Froid »

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées & des tiers.
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Maitrisez vos consommations énergétiques

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre lées a des tiers.
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Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées & des tiers.
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Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.
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Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révélées a des tiers.
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Pour AGC, le logiciel de suivi c’est bien, mais pourquoi ne pas aller plus loin 717

=> Automatisation de différents compteurs virtuels permettant le calcul de la matrice ADB2 de maniére automatique

6 étapes:

- Assignation des utilités / compteurs a chaque poste : Mesures + Estimations : Bef4U et AGC

- Mise a disposition des informations nécessaires dans et puis depuis I'automate vers le KepServer : AGC

- Récupération des informations dans le KepServer et traitement dans ScanRWin : Bef4U

- Création des compteurs virtuels pour chaque poste : Bef4U

- Création d'une page accessible par une URL pour le calcul de la matrice : Bef4U

- Vérification des différents postes : Ancienne méthode de récupération des données < Maniére automatique : Bef4U et AGC

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.
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Production piéces 0,018714]
Arret + Groisil + Salle Tamis heures | 0867124
Epargne a 0 piéces 0,007]
heures 9,963979)
Charge 2 vide - Approbation - Changement de modéle heures 6.211815)
Production (Mix produit)
Production au poids du parebrise tonnes 8,051503|
Production de pare-brise avec portes owertes tonnes 20,371814]
FL2
¢ heures 5,963979)
Charge a vide - Approbation - Changement de modéle heures 6.211815]
Production (Mix produit)
Production au poids du pare brise tonnes 8,051503|
Production de pare-brise avee portes owertes tonnes 20,371814)
FL3
Redémarrage heures 611865
Charge & vide - Approbation - Ch it de modele heures 6,646825|
Production (Mix produit)
Production au poids du pare-brise tonnes 6,854371
Production de pare-brise avee portes owertes tonnes 7.696669)
Production de feulles E#2 tonnes 8,582327]
Presse (nousel entrant) heures 1,350000)
FL4 = ancien modéle
¢ heures 9,963979)
Charge a vide - Approbation - Changement de modéle heures 6211815
Production (Mix produit)
Production au poids du pare brise tonnes 8,051503)
FL4 = muitiprint
: heures 6,773500)
Charge a vide - Approbation - Ch it de modele heures 5,994000)
Production (Mix produit)
Production au poids du pare-brise tonnes 5953529
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Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées & des tiers.
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Post Process.

Désappairage - Lavage - Séchage - Assemblage
Production pitces 0,016880)

pigces
pigces

Production heures 1836971
[Aret heures 1,504487]
Batiments
Hall production
Eclairage + Volet m? 0,504620
Chaufiage m’ 0,000000
Zone frigo PVB
Eclairage m? 0,030308
(Climatisation m? 4,488940
Salle dassemblage / salle blanche
Eclairage m? 1,136327|
IC m* 4,704730
Salles de sérigraphie
Eclairage m 2,454504
c m? 2707254
Bureaux
Eclairage m? 0,042008
ECS jours/hommes|  0,003901
Chauffage m? 0,079572
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La comptabilité énergétique d’AGC — La matrice ADB2

CANX

Assignation des utilités / compteurs a chaque poste : Mesures + Estimations : Bef4U et AGC

Eau refroldissement
1419

Démineralisation

Total_Eau_mal_fiL

EA13_Eau_Demi

maL

Consammatio Un

Pompes_Eau_bem 100%
Ventilo . 1319 Démineralisation” - "Pompes_Eau_Demi” s0%
v
Consommation
: ation Pourcentage Pourcentage
Relevés 2017 QetPuiss kw  mih Nom compteur - - |unité - primaire  secondaire
38,1 6 24 Debit_Autoclave. 400 Litre/minute 3 3 >
104 2 16 80 Debit_Compresseur 1000 Litre/minute 16,6% 50,0% 8% -
0z 0z - 50,0% B3% >
28 a1 43 Debit_Eau_Demi 800 Litee/minute 13,3% IR
6 8 1 24 Debit_Etuve 40 Litre/minute o o x
02 027 19 72 Debit_Four 1200 Litre/minute 20,0% 5,0% E
344,4 2,6 kw/10m°/h 5 ba 25,0% 506 »
96 2,6 kw/10m*fhs ba - 25,0% s0% s
02 100% 5,0% S0 »
a0 154,32 Debit_Four_Cones 2572 Litre/minute 22,8% aE >
51 361 6012 100,0% 100,0%
Eau démi
1419 Démineralisation
Ventilo . ="1413 Démineralisation” - "Pompes_Eau_Demi” |
Debit_Eau_Dem 13,3% >
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Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre r es a des tiers.
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La comptabilité énergétique d’AGC - La matrice ADB2

RYFTIR

Mise a disposition des informations nécessaires dans et puis depuis I'automate vers le KepServer

® FL_ASS_Nombre_de_verre

® FL_FOUR2_FB_NumModcle

@ FLE_PRE_FL2 DEC_CPT_verres_Depiles

(@ FLE_PRE_FLZ DEC_CPT_verres_Depiles

® FLE_PRE_FL4_DEC_CPT_verres Deplles

@ FLE_PRE_FLI_SER_CPT Edge to_edge

@ FLE_PRE_FL1A_DEC_CPT_verres_Depiles

@ FLE_PRE_FL1B_DEC_CPT_verres Depiles

{® FLE_PRE_FL2_SER_CPT_Edge to_edge

@ FLE_PRE_FL3_SER_CPT_Edge_to_edge

@ FLE_POST_ASS DER_HUM_Clim GP2 SondzHumidteReprise 2HR 1
@ FLE_POST_ASS DER_TEMP_Clim GP2 SondzTemperatureReprise 271
@ FLE_POST_ASS_NA_HUM_Clm GP1 Entree 1HTD1

® FLE_POST_ASS_NA_HUM_Clim GP1 Pulsion 1HTD2

@ FLE_POST_ASS_NA_TEMP_Clim GP1 Entree 1HTD1

@ FLE_POST_ASS_NA_TEMP_Clm GP1 Melange 1T

@ FLE_POST_ASS_SA_HUM_Clim GP4 HumidieReprise 4HR 1
| ® FLe_PoST_ass_sa_TEMP_Clim GP4 TemperatureReprise 471
® FL_EAUTOUR _Compteur_eau_recup_Klopper EAL7

@ FLE_POST_FIN_FLAG_ Marche

@ FLE_POST_ASS DEP_FLAG_MarcheDeplags

@ FL_DEC4_Compteur_ai

® FL_FOUR4_Cpt_ai

@ FLE_PRE_FL1_FOUR_FLAG_Marche

@ FLE_PRE_FL2 FOUR_FLAG_Marche

@ FLE_PRE_FL3 FOUR_FLAG_Marche

@ FLE_PRE_FL4_FOUR_FLAG_Marche

® FLE_PRE_FLI_NA_Modgle_en_cours

@ FLE_PRE_FL2_NA_Modgle_en_cours

@ FLE_PRE_FL3_NA_Modzle_en_cours

® FL_La_FAS_Code_Produt_Entrée

® FL_MAL4_Cpt_Recup_eau_demi_EAZ7

@ FLE_AUX_NA_COMP_DEE_DebitAir

@ FLE_PRE_FL2 DEC_CPT_ConsommationEau

@ FLE_POST_ASS_FAS_FLAG Marche

Numeric Poink
Numeric Point
Numeric Paint
Numeric Point

Numeric Poink
Numeric Poink
Numeric Point
Numeric Paint
Numeric Point

Numeric Point

Numeric Poink
Numeric Paint
Numeric Point

Numeric Poirk
Numeric Point
Numeric Paint
Numeric Point

Numeric Poink
Boolean Point
Boolean Paint

Boolean Paint
Boolean Point
Numeric Point
Numeric Point
Numeric Paint
Numeric Point

Numeric Point
Numeric Poink
Numeric Point
Boolean Paint

2762986.0 {ok}
94,0 {ok}
461591.0 {ok}
389185.0 {ok}
500870.0 4ok}
149562.0 {ok}
229010.0 {ok}
062.0 {ok}
162703.0 {ok}

29613.0 {ok}
False {ok}
true {ok}
208718.0 {ok}
3053.0 {ok}
true fok

true {ok}

true {okh

true {ok}
52.0 {ok}
-423.0 {ok}
127.0 {ok}
6961390.0 {ok}
1.0 {okp

17.0 {okd

0.0 {ok}

true {okh

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U. ne peuvent étre révélées a des tiers.

Orron Benteler.FL_ASS Nombre _de_verre

Vitsubishi,Bend FL2.FL_FOUR2_FB_NumModels

‘Omron,NT_DecoupeFL2,FLE_PRE_FL2 DEC_CPT_verres Deples
‘Omron.NT_DecoupeFL3.FLE_PRE_FL3_DEC_CPT_verres_Deples
Orron.NT_DecoupeFL4.FLE_PRE_FL+_DEC_CPT_verres_Deples

Omron.NT_SerigraphieFL1 FLE_PRE_FL1_SER_CPT_Edge_to_edge

‘Omron,NT_SeriaraphisFLL FLE_PRE_FL1A DEC_CPT_verres Depiles
‘Omron,NT_SerigraphieFL1 FLE_PRE_FL1B_DEC_CPT_verres Deplles
‘Ormron.NT_SerigraphieFL2 FLE_PRE_FL2_SER_CPT_Edge_to_edge

Omron.NT_SerigraphieFL3 FLE_PRE_FL3_SER_CPT_Fdge_to_edge

Gmron,NT_Supervision, Climatisation, FLE_PGST_ASS_DER_HUM_Clim GP2 SondsHumiditeReprise 2HR1
‘Omron,NT_Supervision, Climatis ation, FLE_POST_ASS_DER_TEMP_Clim GP2 SendsTemperatureReprise 271
‘Grmron.NT_Supervision. Climatis ation,FLE_POST_ASS_NA_HUM_Cim GP1 Entree 1HTDL
‘Omron.NT_Supervision, Climatisation, FLE_POST_ASS_NA_HUM_Cim GP1 Pulsion 1HTD2
‘Gmron.NT_Supervision, Climatisation, FLE_POST_ASS_NA_TEMP_Clim GP1 Entree 1HTD1
‘Gmron,NT_Supervision, Climatisation, FLE_POST_ASS_NA_TEMP_Clim GP1 Melange 1T1
‘omron,NT_Supervision, Climatisation, FLE_POST_ASS_SA_HUM_Clim GP4 HumiditeReprise 4HR1
‘Omron.NT_Supervision, Climatisation, FLE_POST_ASS_SA_TEMP_Clim GP# Temper atureR eprise 471
‘Omron.Eau de tour, FL_EAUTOUR_Compteur_eau_recup_Klopper_FAL7
Gruron,NT_FINITION,FLE_POST_FIN_FLAG_Marche

‘Omron,NT_DeplleurAssemblagz FLE_POST_ASS_DEP_FLAG_MarcheDzpilage

‘Omron.Déeoupe FL4.FL_DEC4_Compteur_air

Siemens. Four FL4.FL_FOURS_Cpt_ir
Vitsubishi.NT_POST_FOUR_FLLFLE_PRE_FL1_FOLR_FLAG_Marche
Mitsubishi,NT_POST_FOUR_FL2,FLE_PRE_FL2 FOUR_FLAG_Marche
Mitsubishi.NT_POST_FOUR_FL3.FLE_PRE_FL3 FOLR_FLAG_Marche
Siemens.NT_FourFL+,FLE_PRE_FL4_FOLR_FLAG_Marche

Vitsubishi.NT_FOUR_FLL. SuiviMoule, FLE_PRE_FL1_NA_Modele_en_cours
Vitsubishi,NT_FOUR_FL2,SuiviMoule, FLE_PRE_FL2_NA_Modéle_en_cours
Mitsubishi,NT_FOUR_FL3,FLE_PRE_FL3_NA_Madéle_en_cours

Mitsubishi. Q0 Etuve 3 sac.FL_LA_FAS_Code_Produt_Entrée

Siemens, Machine 3 laver FL4.FL_MAL4_Cpt_Recup_sau_demi_FAZ7

‘Grron.NT_Supervision. FLE_AUX_NA_COMP_DEB DebitAir
‘GmronNT_DecoupeFL2,FLE_PRE_FL2_DEC_CPT_ConsommationEau
Mitsubishi,NT_FAS.FLE_POST_ASS_FAS_FLAG_Marche
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Bef4U La comptabilité énergétique d’AGC — La matrice ADB2

Récupération des informations dans le KepServer et traitement dans ScanRWin

HH

sam. 3 3 ) 3 . 5 ) ) . 5 ) ) . . 5 ) . . 5 3 ;
AT ATAT AT ATA AT TR A7 ATA A7/ A7 A7 ATAD A7AE 741 AT A7AT A7A A7 A7t A7 A7 47t A7
00:15 0115 0215 015 0415 05:15 0615 O7:15  08:15  0%:15  10:15  11:45 12615 1315 1415 1515 1615 17:45 1815 19115 20:05 2115 2B

@ FL3_Consommation @ FL3_Masse_Verres @ FL3 Cadence @ FL3_Num_Modele @ FL3_Nbre_Verres

sam.
17/11
115

| Multi-compteurs L T —

i

40,0

1o Lo

21-11-18

_
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' é BefaU La comptabilité énergétique d’AGC — La matrice ADB2

METIRVin

Création des compteurs virtuels pour chaque poste : Exemple de 'autoclave

~ W AGC
« i Fleurus 4§+ 0102 04 01 Autoclave
~ ® Consommation Réelle i Autoclave_Eau_Chaude_01_02_04

Autoclave
Autoclave_ConvoyeurChar
Autoclave_EauRefroidissement
Compresseur_HP1
Compresseur_HFZ
Compresseur_HP3

~ ® 01 01 Pré Process
> ® 01 01 01 Découpage-Rodage-Lavage-Séchage-Sérigraphie
> ® 01 0102 Epargne a0
> ® 01 01 03 Fours électriques
~ ® (1 02 Post Process

(] [ ] e e e

> ® 01 02 01 Désappairage - Lavage - Sécha

> ® 01 02 02 Drum

> ® 01 02 03 Etuve a sac
® 01 02 04 Autocl .

’ vioclave Eau_Chaude:

> ® 01 02 05 Finition

- 0101 Pré Process = Gaz =» x1 pour convertir en GJp
> ® 01 01 01 Découpage-Rodage-Lavage-Séchage-Sérigraphie
» ® 01 01 02 Epargne 4 0
> ® 01 01 03 Fours électriques

- 0102 Post Process Eau_Refroidissement :
> ® 01 02 01 Désoppairage - Lavage - Séchage - Assemblage

_

- ® Variable dactivite 50% de la production de la Cogénération et des chaudieres

((Meter(258050,2)-Meter(256563,2))*0.6 1 +Meter(256516,2)) *0.5

» ® 01 02 03 Eruve d sac Vient de Déminéralisation, ~7% du total d’eau traitée
» ® 0102 04 Avtaciave => Electricité =» x2,5 pour convertir en GJp
» ® 01 02 05 Finifien (Meter(261794, 2)*0.50+Meter(256792, 2)*1)*0.067

21-11-18
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Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.

Création des compteurs virtuels pour chaque poste : Exemple du Four FL1

~ B AGC

4§ 0101 FL1 - Préchauffage

i FL1_Consommation_PreChauffage
4 g 0102 FL1 - Arrets/Approbations

1 FLi_Consommation_PannesArret
4§ 0103 FL1 - Production

i FL1_Consommation_Production

i FL1_EauRefroidissement

-~ KL Fleurus
+ ®® Consommation Réelle
« ® 01 01 Pré Process
> ® 01 01 01 Découpage-Radage-Lavage-Séchage-5:
> ® 010102 Epargne a0

> ® 01 01 03 Fours électriques

~ ® 01 02 Post Process

> ® 01 02 01 Désoppairage - Lavage - Séchage - Assemblage

» ® 071 02 02 Drum

» ® 01 02 03 Etuve a sac

» ® 071 02 04 Autoclave

» ® 01 02 05 Finition Eau_Refroidissement :

~ ® Varigble dactivité

CANX

. ® 01 07 Pré Process Vient de Déminéralisation, ~5% du total d'eau produite
» ® 01 01 01 Découpage-Rodage-Lavage-Séchage-Sérigraphie => Electricité = x2,5 pour convertir en GJp
> ® 010102 Epargne 80 (Meter(261794, 2)*0.50+Meter(256792, 2)*1)*0.05

> ® 01 01 03 Fours électriques
~ ® (1 02 Post Process
> ® 01 02 01 Désappairage - Lavage - Séchage - Assemblage
> ® 01 02 03 Etuve a sac
» B 01 02 04 Autoclave
> ® 01 02 05 Finition
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Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées & des tiers.

Si le nombre de verres qui sortent du four est inférieur a 90% de la cadence, on est en mode « Arrét ».

La consommation affectée a I'arrét sera calculée proportionnellement aux nombres de verres sortis.

Si le nombre de verres est repassé a 0 et la consommation est passée sous les 25 kW, la consommation suivante sera du

préchauffage jusqu'a atteindre 90% de la cadence.

Le reste est la consommation liée a la production

if(Meter(260258,51)=3.Four'{1-(Verre*Cadence/3600)).0)
Variable 1 |Four Meter(256929, 2)

Variable 2 |Cadence| |Meter( 260252 ,51)

Variable 3 |Verre Meter( 258081, 68)°4
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Création des compteurs virtuels pour chaque poste : Variables d'activité des fours

h [RE—— ™
bin w o 52, e, on. o o . s Ln. - o o
Pt e e @ P et FU1_pame e

- Heures de préchauffage : Nombre de quarts d’heure ou la consommation de préchauffage est non-nulle (Divisé par 4)
- Heures d'arréts : Nombre de quart d’heure ou la consommation d‘arrét est supérieure a 200 kW.

- Tonnes de verres produits : Nombre verres X Masse du modele de verres au temps T. (Trouveé avec une table dans la B. de D.)

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.
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RYFTIR

Résultats dans la matrice ADB2 : Les fours du 29/10/18 au4/11/18

Variable dactivité Variable dactivité Variable dactivité Variable dactivite Consommation Réelle Rate

(h) {verres) (g} (GJp) (GJp) [
0101 FL1 - Préchauffage 36,38 386 24 8.9
0102 FL1 - Arrets/Approbations 165 102 1 0,17,
0103 FL1 - Production 45955 370 452 72
02 01 FL2 - Préchauffage 45 448 7 7,8
0202 FLZ - Arrets/Approbations 145 %01 76 15,6 %
02 03 FLZ - Production Portes Fermées o 0 194 Infinity
02 04 FLZ - Production Fortes Ouvertes ] 0 HaN
0301 FL - Préchauffage 133 81,1 76,9 5.1
03 02 FL - Arrets/Approbations 8,3 258 24 4,7
03 03 FL3 - Production San 108 585 744 441 40,8
03 06 FL3 - Production Avec Presse 0,3 40,8 104 154
0501 FL4 " 68 62 5,29
05 02 FL4 - Arre 81,8 406 284 0,1
0503 FL4 - Production 77439 98 9

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées & des tiers.

28

14



24-01-19

CANX

Création d’'une page accessible par une URL pour le calcul de la matrice + Export PDF

a @ ]

AGC - Matrice ADB2 de CurrentMonth par rapport au 20/11/2018

Save As PDF...

AGC

Consommation Réslle
(6Jp)

Variable dactivité
(Gp)

Variable dactivité
(kg)

Variable dactvits
(verres)

Variable dactivité
(h)

197 699

0101 01 01 Déc.-Red.-Lav,

0101 01 02 Dée.-Red.-Lav.

010102 01 Epargne a 260

0101 FL1 - Préchauffage

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.

RYFTIR

Veérification des différents postes : Ancienne méthode de récupération des données < Maniére automatique

- Phase actuelle du processus, commencée il y a de cela 6 mois.

- Principaux problemes rencontrés
- Fiabilité de I'acquisition : Primordial
- Remplacement serveur défaillant
- Réseau Ethernet avec « Coupures » intempestives

- Partage des modifications entre Responsables Production — Responsables Automation — Responsables Energie

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées & des tiers.
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Exemple de probléme sur la matrice montrée précédemment :

- Mauvaise communication entre Responsables Production et Energie

Variable diactivité Variable diactivité
(verres) (k)

Variable dactivité
(GJp)

Consommation Reelle Rate
160 )

0101 FLI

0103 FLI

02 01 FL2

02 02 FL2

02 03 FL2

02 04 FL2

0301 FL3

0302 FL2

03 03 FL3

03 06 FL3

05 01 FL4

05 02 FL4

05 03 FL4

31

0102 FL1 - A

Préchauffage

Production Sans Presse

Produ

n Avec Presse

Préchauffage

Ar obations

Produ

45955

108 585

Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées a des tiers.
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Toutes les données contenues dans cette présentation sont strictement confidentielles et, sauf accord écrit de Bef4U, ne peuvent étre révelées & des tiers.

- Placer des compteurs au niveau des différentes utilités et principaux consommateurs, elle la premiére étape, pas l'unique !

- Une comptabilité énergétique permet un diagnostic mais en aucun cas ne résout les problémes sans une analyse des données.

- Vules grandes avancées en termes de communication des compteurs, des automates et de la fiabilité des réseaux, dés que

possible il faut lier la consommation énergétique a sa production de maniére horaire, ou méme quart horaire, et non mensuelle.

Cela permet de corréler Consommations et Productions et d'étre averti presqu’en temps réel d’'une dérive ou surconsommation.

RYFTIR
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MERCI DE VOTRE ATTENTION

Stéphane Denorme — 0472/55.42.49 — sd@bef4u.eu
Francois Hansen — 0471/27.04.24 - fh@bef4u.eu
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